
Everything can be recovered.
circularmaterials.it
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PERDITA DI
RISorse di valore

Le acque reflue industriali
Contengono materie prime critiche

Fino al 30% viene disperso 
tra discariche ed ecosistemi naturali

Responsabilità 
ambientale

Materie prime critiche:
una questione strategica
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everything can be recovered

Recupero di 
risorse di valore

metalli discioLTI   nei REFLUI 
industriali come  risorse strategiche

Materieprime secondea 
Basso impattoambientale

TUTELA 
AMBIENTALE

«Trasformando reflui industriali in una risorsa, apriamo un fronte completamente 

nuovo per lôapprovvigionamento sicuro e sostenibile delle materie prime critiche 

in Europa.»
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Il viaggio del metallo
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metalli non ferrosi nei reflui industriali> 15 000 TPA
rilasciati nelle acque superficiali20%
smaltiti in discarica sotto forma di fanghi80%

COME POSSIAMO
RECUPERARLI?
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Ogni lotto di rifiuti liquidi 
proveniente dai nostri clienti 
viene tracciato e analizzato.

Le nostre analisi interne 
definiscono la formulazione 
ottimale per massimizzare il 

tasso di recupero e 
lẫefficienza energetica.

I reflui industriali vengono 
miscelati con acqua 

supercritica allẫinterno di un 
reattore, permettendo ai metalli 

di aggregarsi e precipitare.

Le particelle metalliche 

precipitano in modo rapido, 

consentendoci di separarle in 

maniera efficiente.

Lẫacqua, ora priva di metalli, 
può essere riutilizzata. I metalli 

diventano Materie Prime 
Seconde di alta qualità.

Ricezione reflui
Analisi e 

Ottimizzazione
SWaP

Separazione e 

Recupero dei 

Metalli

Valorizzazione Metalli

SupercriticalWater Precipitation



Nichel E RAME
DAI TRATTAMENTI SUPERFICIALI

Up to 20% metal losses

ORO & METALLI DEL GRUPPO DEL PLATINO
DAI PROCESSI di placcatura

RAME & METALLI DEL GRUPPO DEL PLATINO
DAL settore MICROELETTRONICo

RAME E NicHel 
Dal settore dei SEMICONDUTTORI

COSA RECUPERIAMO



Nichel, RAME, cromo E ARGENTO
5ÅāƈġÝĨĨĎĝÝƈÙÝāāƁÅķñÅŃñĎĈÝƈÝƈÙñçÝġÅ

Up to 20% metal losses

Nichel, rame e cromo 
Da settore aerospaziale

Oro e metalli del gruppo del platino
Da dispositivi medicali

metalli del gruppo del platino, Nichel e cromo
Dal settore farmaceutico e produzione api
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Il viaggio del metallo
CON CIRCULAR MATERIALS



REFLUO INDUSTRIALE CONTENENTE 
NICHEL DISCIOLTO

POLVERE DI 
OSSIDO DI NICHEL



Prova Risultato (Resa di Recupero) Precipitato

SWaP  only >95% Cromo III ossiidrossido

Tipologia flusso : ACQUE CROMICHE DI LAVAGGIO

Processo di Essiccazione (800 °C)
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UN IMPATTO AMBIENTALE
VIRTUOSo

Circular Materials vs processo tradizionale : emissioni di CO2 evitate nel 

recupero di 1 kg di metallo e nel trattamento del corrispondente volume di reflui.

Nichel Ossido

Processo 

CM

Estrazione 

1kg Ni tradizionale

Trattamento 

refluo tradizionale

COϜ evitata

213 kg

Processo 

CM

Estrazione 

1kg Cu tradizionale

Trattamento 

refluo tradizionale

COϜ evitata

59 kg

Rame Ossido
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Materie prime 
seconde

Nichel Ossido (NiO)

 ŔĦőĲũШfĬƖŸƚƚŔĬŸШы Ŕы§cьЋь

Nichel solfato (NiSO 4)

Altri Sali organici o inorganici*

Rame Ossido (CuO)

Rame solfato (CuSOЍь

Altri Sali organici o inorganici*

9ƖŸůŸШ§ƚƚŔĬŸШы9ƖЋ§3)

9ƖŸůŸШƚŸũŉċƣŸШы9ƖЋыÉ§ЍьЌь

Altri Sali organici o inorganici*

fĬƖŸƚƚŔĬŸШĬќċůůŸŰŔŸШ
ы cЍ§cь
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Il nostro processo a impatto climatico fortemente ridotto consente lẫestrazione di metalli strategici 
minimizzando lẫimpronta ambientale complessiva. Dopo aver testato con successo oltre 285 
tipologie di rifiuti liquidi industriali , siamo ora focalizzati sullẫespansione del nostro portafoglio.

Di seguito alcuni dei metalli in cui siamo già attivi a livello commerciale:

Å Nichel, essenziale per le batterie al litio e le leghe dẫacciaio ad alte prestazioni
Å Rutenio, strategico per lẫelettronica avanzata, lẫidrogeno verde e le celle a combustibile
Å Rame, ampiamente utilizzato nel cablaggio elettrico, nei sistemi per energie rinnovabili e 

nella componentistica idraulica
Å Cromo , fondamentale per la produzione di acciaio inox, la resistenza alla corrosione e il 

settore aerospaziale

Il nostro approccio genera valore a partire da reflui industriali e consente una riduzione delle 
emissioni di COἒ superiore al 99,6% rispetto ai metodi estrattivi tradizionali, con un impatto 
ambientale netto significativamente inferiore.

IL NOSTRO IMPATTO

nicHel RAME rutenio

Obiettivi strategici in ambito CRMA*

* materie prime critiche (CRM) recuperate entro la fine del 2025 presso il sito pilota industriale CMH0.
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=  testato e approvato

/i} ƈ}¥M biƈC /9c5iŤ
Processo industriale Stato attuale % di recupero metallico Byproduct Settori finali di utilizzo

Nichelatura chimica 92,8%  cЍ§cШ
(ammoniaca in acqua)

Automotive, Oil and Gas, Aerospace, 
Defense, Machinery, Electronics, Tools, 

Food, Fashion, Furniture

Nichelatura teflon/PTFE 97,4%  cЍ§c
(ammoniaca in acqua)

Nichelatura elettrolitica 96,7% /

Snichelatura - /

Ramatura acida in solforico 94,36% /
Electronics, PCB, Fashion, 
Automotive, Mechanics, 

Aerospace, Defense, Agricolture, 
Furniture

Ramatura cianurata - /

Deramatura in nitrico 91,03% /

Ruteniatura  acida 85,62% /
Fashion, Furniture, Electronics

Ruteniatura  alcalina - /

Cromatura III base solfati - /

Automotive, Oil and Gas, 
Aerospace, Defense, Machinery, 
Electronics, Tools, Food, Fashion, 

Furniture, Pharma

Cromatura III base acetico - /

Cromatura VI - /

Scromatura - /

=  flusso individuato e test calendarizzato =  flusso individuato, test in attesa di calendarizzazione
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MODUS OPERANDI

Fase 1:
Mappatura DEI PROCESSI E DEI 
FLUSSI CONTENENTI METALLI

Fase 2:
Test industriale e 

validazione

Fase 3:
Business case + 

Valorizzazione esg

Å Analisi dei processi industriali e 

dei punti di generazione dei reflui

Å Identificazione dei flussi 

contenenti metalli recuperabili

Å Screening preliminare del 

potenziale di recupero tecnico ed 

economico

Å Analisi di laboratorio di campione 

Å Test industriali sui flussi 

selezionati presso CMH0 ấ 

Cadoneghe (PD)

Å Validazione tecnica ed 

economica del servizio 

trattamento

Å Valutazione impatti ESG / LCA

Å Quantificazione del recupero 

di materie prime critiche 

Å Business case economico vs 

smaltimento

Å Supporto alla strategia di 

circolarità, tracciabilità e 

sostenibilità per reporting 

ESG
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Un Progetto strategico
in ambitoCRMA

RECOVER-it?

LA CommissionE EU HA SELEZIONATO 
Circular Materials COME 

āƁĭĈñÓĎ PROGETTO STRATEGICO 
FOCALIZZATO Sul RECUPERO DEI 

crm Dai reflui industriali.
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2025 
primo impianto pilota autorizzato 

e operativo a Padova (IT), dedicato 

al recupero di Nichel, Rame e 

Metalli del Gruppo del Platino 

(PGMs).

2030
Multi -sito con 5 hub 

distribuiti in tutta lôUnione 

Europea, a supporto dei 

principali distretti industriali.

5 linee di trattamento automatizzate, comprese quelle 

per i solidi (black mass), in una struttura di 1.000 m².

Prime tonnellate di Nichel e primi kg di Rutenio 

recuperate e re -immesse sul mercato a giugno 2025.

Validazione dellẫapplicazione della tecnologia ad altri 

flussi di rifiuti, inclusi farmaceutici, chimici e 

nucleari.

Supporta la domanda europea di CRM sostenibili, 

attingendo a una fonte finora non sfruttata.

3.000 ton annue di metalli recuperati e immessi sul 

mercato che generano un beneficio climatico netto 

grazie alla sostituzione di materiali vergini.

135.000 ton annue di capacità di trattamento reflui 

industriali, con 3 Gt/anno di acqua protetta da 

contaminazioni dirette e indirette.

ROAdmapcome progettostrategicocrma
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V Capacità industriale di 20 kt /anno (10 × rispetto a CMH0)

V Sito industriale individuato ï Q4 2025

V Avvio iter autorizzativo ambientale ï Q1 2026

V Front -End Engineering completato ï Q2 2026

V Decisione Finale di Investimento (FID) ï Q2 2026

V Avvio procurement ï Q3 2026

V Avvio operazioni commerciali ï Q3 2027

CMH1 -FERRARA (FE)

V Inaugurato nel Q1 2021

V Impianto autorizzato per trattamento e 

recupero rifiuti (Q3 2024)

V Operativo su scala industriale dal Q1 2025 (2 kt /anno)

V Automazione completa del processo dal Q4 2025

V Status End of Waste entro Q1 2026

V Registrazione REACH entro Q2 2026

V Centro di Qualifica e R&S per Materiali Circolari

CMH0 -CADONEGHE (PD)

2026 2027Siti industriali 
strategici in Italia


